de estructuras metalicas

TABLA DE CARACTERISTICAS TECNICAS

PROMASPRAY"-F250
Reaccién al fuego Incombustible
Densidad (Kg/m?) 180 - 250
Toxicidad No Toxico
pH 10
Rendimiento (Kg/m?/cm) 18-25
Conductividad Térmica A (W/m°C) 0,0516

Mortero PROMASPRAY’-F250 para proteccion

Ensayos:

LICOF - 0481705 06.03

Datos Técnicos:

@ Perfil metalico a proteger, limpio y sin éxido.

© Imprimacion antioxidante.

© Mortero PROMASPRAY®-F250 en espesor segtin factor
de formay tabla.

Descrpcion:

PROMASPRAY®-F250 es un mortero proyectable compuesto por la-
nas minerales y aglomerantes hidraulicos inorgénicos. Esta exento de
amianto y de otros productos nocivos. Se presenta en forma de copos
ligeros de color gris claro (una vez proyectados). Imputrescible e inata-
cable por roedores o parasitos. Proporciona a las estructuras metélicas
una proteccion desde R 30 hasta R 180.

Aplicacion:

PROMASPRAY®-F250 debe ser aplicado por personal / empresas espe-
cializadas y con la cualificacién necesaria. Es aplicable sobre gran nd-
mero de superficies y formas arquitectdnicas, formando revestimientos
homogéneos, continuos, sin juntas ni fisuras.

La superficie a proteger debe estar limpia de polvo, grasa, 6xido... debe
estar imprimada con una pintura tipo Fixo-M, alcidica antioxidante o si-
milar. Para otras imprimaciones consultar con el Departamento Técnico.

El PROMASPRAY®-F250 debe aplicarse por proyeccién con una ma-
quina de via seca, dando capas suficientes hasta conseguir el espesor
adecuado para cada perfil.

No necesita malla metélica, aunque su uso puede ser recomendable en
determinadas circunstancias.

Es un mortero para aplicaciones en interior.

Acabado:

PROMASPRAY*-F250 proyectado puede dejarse en bruto o bien recu-
brirse con un micro mortero o pintarse. Consultar con el departamento
técnico para escoger la pintura mas idénea.

Calculo del espesor de la proteccion:

Calcular primero el Factor de Forma Hp/A utilizando el contorno ex-
puesto al fuego del perfil como perimetro, y dividiéndolo entre el 4rea
de la seccién. Para perfiles tipo H o I, una vez determinado el factor Hp/A
se obtiene el espesor necesario de la tabla oficial emitida por el Labora-
torio de ensayo, segin Norma UNE ENV 13381-4. Para perfiles de forma
tubular cuadrados o redondos, el valor de la tabla debe modificarse de
acuerdo a la siguiente férmula:

Espesor final= Valor Tabla* (1+ (Factor de Forma/1000))

Por favor, ante cualquier duda consulte con nuestro Departamento Técnico.

Tabla de espesores de PROMASPRAY®-F250 para pilares y vigas segin Norma UNE ENV 13381-4
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Tabla de espesores para una Temperatura Critica de referencia de 500°C

Vélida para perfiles en |, Hy tubos huecos de secciones cuadrada y rectangular, aplicando para ellos la férmula anterior, segin Norma UNE EN 13381-4 Anexo B




